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【摘要】　在ＥＡＳＴ托卡马克核聚变实验装置中，超导磁体系统的热负荷计算、超导性能和及其运行稳定性都与运

行温度有很大关系，因而要求液氦温度测量有较高测量精度．文中主要讨论ＥＡＳＴ超导磁体系统中液氦温度测量

的相关技术、误差来源及其影响，同时提出一系列减小误差的方法，取得了较好的实验运行结果，满足了工程要求．

这些方法对低温微弱信号测量具有普遍适用性．
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